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1. Allgemeine Produktpräsentation Teil 1 (ca.1 h)

2. Allgemeine Produktpräsentation Teil 2 (ca.1 h)

3. Produktpräsentation Mold-Serie (ca. 1 h)

4. Fragen und Antworten

Tagesablauf
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Wer? IMT GmbH

-> ca. 50 Mitarbeiter

Wann? Gründung 1998 

Was? Vertrieb, Konstruktion, Fertigung 

und Montage von Hochfrequenz-

motorspindeln

Wo? Deutschland, Amerika, China, 

Ungarn, Niederlande, Portugal, 

Taiwan, Türkei und Süd Korea

Unternehmensvorstellung
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IMT WELTWEIT
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Zertifikat nach 

DIN EN ISO 9001:2008
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Bezeichnungskunde

Classic      80       F       A       44

Spindel-Serie Gehäusedurchmesser

Gehäuseausführung

Werkzeugwechsel

Fortlaufende Nummer

Spindel-Serie: Classic, Eco, Dress, Mold, Robot

Gehäusedurchmesser: 16 mm- 140 mm

Gehäuseausführung: F= Flansch, V= Vierkant

Werkzeugwechsel: A= Automatisch, M= Manuell

Fortlaufende Nummer: 1- XXX
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IMT CLASSIC SPINDELN

Drehzahl: bis 100.000 U/Min

Durchmesser: 16 – 140 mm

Leistung: 0,04 – 20 kW
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CLASSIC 16

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 120.000 U/min

bis 150 W

0,018 Nm

16 mm

Manuell 

Luft

Anwendung: Optik, Medizintechnik



Seite 1

CLASSIC 24

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 100.000 U/min

bis 400 W

0,04 Nm

16 mm

Manuell 

Luft

Anwendung: Optik, Dentaltechnik
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CLASSIC 33 M

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 80.000 U/min

bis 450 W

0,07 Nm

33 mm

Manuell 

Luft

Anwendung: Optik, Medizintechnik, Dentaltechnik 

Graviermaschinen 
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CLASSIC 33 VM

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 80.000 U/min

bis 450 W

0,07 Nm

33 mm

Manuell 

Luft

Anwendung: Optik, Medizintechnik, Dentaltechnik 

Graviermaschinen 
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CLASSIC 33 A

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 80.000 U/min

bis 450 W

0,07 Nm

33 mm

Automatisch  

Luft

Anwendung: Optik, Medizintechnik, Dentaltechnik 

Graviermaschinen 
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CLASSIC 33 VA

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 80.000 U/min

bis 450 W

0,07 Nm

33 mm

Automatisch 

Luft

Anwendung: Optik, Medizintechnik, Dentaltechnik 

Graviermaschinen 
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CLASSIC 45 M

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 60.000 U/min

bis 600 W

0,16 Nm

45 mm

Manuell

Luft

Anwendung: Fräsmaschinen, Graviermaschinen 
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CLASSIC 45 A

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 60.000 U/min

bis 600 W

0,16 Nm

45 mm

Automatisch 

Luft

Anwendung: Fräsmaschinen, Graviermaschinen 
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CLASSIC 45 VA mit Absaugmodul

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Blockbauweise:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 60.000 U/min

bis 600 W

0,16 Nm

45 mm

69 x 100mm

Automatisch 

Luft

Anwendung: Fräsmaschinen, Graviermaschinen 

Spindel mit integriertem Absaugmodul für feinen Staub 

und Späne. 
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CLASSIC 45 M 

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 100.000 U/min

bis 600 W

0,16 Nm

45 mm

Manuell

Wasser

Anwendung: Fräsmaschinen, Graviermaschinen 
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CLASSIC 62 A

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 75.000 U/min

bis 1,4 kW

0,22 Nm

62 mm

Manuell und 

Automatisch 

Wasser

Anwendung: Fräsmaschinen, Graviermaschinen 
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CLASSIC 80 M

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 50.000 U/min

bis 3,8 kW

1,0 Nm

80 mm

Manuell  

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräsmaschinen 
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CLASSIC 80 FM

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 40.000 U/min

bis 3,8 kW

0,8 Nm

62 /80/ 105 mm

Manuell  

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräsmaschinen 
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CLASSIC 80 A

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 50.000 U/min

bis 3,8 kW

1,0 Nm

80 mm

Automatisch 

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräsmaschinen 
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CLASSIC 80 FA

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 40.000 U/min

bis 3,8 kW

1,0 Nm

62 /80/ 105 mm

Automatisch 

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräsmaschinen 
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CLASSIC 80 FA

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 50.000 U/min

bis 3,8 kW

0,8 Nm

80 mm

Automatisch 

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräsmaschinen 
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CLASSIC 80 VA

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Blockbauweise:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 50.000 U/min

bis 3,8 kW

0,8 Nm

80 mm

Automatisch 

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräsmaschinen 
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CLASSIC 80 A

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 50.000 U/min

bis 3,8 kW

0,8 Nm

80 mm

Automatisch 

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräsmaschinen 
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CLASSIC 100 M

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 40.000 U/min

bis 9 kW

3,0 Nm

100 mm

Manuell 

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräszentren
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CLASSIC 100 A

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 36.000 U/min

bis 8,5 kW

2,7 Nm

100 mm

Automatisch 

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräszentren
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CLASSIC 100 FA

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser: 

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 36.000 U/min

bis 6,5 kW

2,7 Nm

100 mm

Automatisch 

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräszentren
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CLASSIC 120 M

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 26.000 U/min

bis 15 kW

10,6 Nm

120 mm

Manuell 

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräszentren
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CLASSIC 120 A

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 40.000 U/min

bis 15 kW

10,6 Nm

120 mm

Automatisch 

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräszentren
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CLASSIC 140

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 24.000 U/min

bis 20 kW

15 Nm

140 mm

Automatisch 

Wasser

Anwendung: HSC Maschinen, Fräszentren
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Features „CLASSIC“
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Features „CLASSIC“
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Kühleinheit

Frequenzumrichter Individuelle Spindel

Wechselstationen

Werkzeugaufnahmen

SpindelträgerMotorkabel

Minimalmengen-

schmiereinheit (MMS)
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IMT ECO SPINDELN

Drehzahl: bis 60.000 U/Min.

Durchmesser: 33 – 100 mm

Leistung: 0,16 – 6,5 kW
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ECO 33 M

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 60.000 U/min

bis 260 W

0,04 Nm

33 mm

Manuell  

Luft

Anwendung: Dentaltechnik Graviermaschinen 
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ECO 33 A

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 60.000 U/min

bis 260 W

0,04 Nm

33 mm

Automatisch  

Luft

Anwendung: Dentaltechnik Graviermaschinen 
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ECO 33 VA

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 60.000 U/min

bis 260 W

0,04 Nm

33 mm

Automatisch  

Luft

Anwendung: Dentaltechnik, Graviermaschinen 



Seite 1

ECO 62 A

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 60.000 U/min

bis 1,7 kW

0,27 Nm

61,9 mm

Automatisch  

Wasser

Anwendung: Dentaltechnik, Graviermaschinen 
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ECO 80 VM

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Blockbauweise: 

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 30.000 U/min

bis 2,5 kW

1,0 Nm

80 x 80 mm

Manuell  

Luft

Anwendung: Dentaltechnik, Graviermaschinen 



Seite 1

ECO 80 A

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 40.000 U/min

bis 3,0 kW

0,72 Nm

80 mm

Automatisch  

Wasser

Anwendung: Dentaltechnik Graviermaschinen 
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ECO 80 VA

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Blockbauweise: 

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 30.000 U/min

bis 2,5 kW

1,0 Nm

80 x 80 mm

Automatisch  

Wasser

Anwendung: Werbetechnik, Graviermaschinen 
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ECO 80 VA Lüfter

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 30.000 U/min

bis 2,5 kW

1,0 Nm

80 x 80 mm

Automatisch  

Luft

Anwendung: Werbetechnik, Graviermaschinen 
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ECO 100 VM

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 30.000 U/min

bis 8,5 kW

2,7 Nm

100 mm

Manuell 

Wasser

Anwendung: Schleifmaschinen 
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ECO 100 A

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 40.000 U/min

bis 8,0 kW

1,9 Nm

100 mm

Automatisch  

Wasser

Anwendung: Fräsmaschinen
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ECO 100 VA

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 30.000 U/min

bis 6,0 kW

1,9 Nm

100 x 100 mm

Automatisch  

Wasser

Anwendung: Fräsmaschinen, Holzbearbeitung, 

Prototypenbau
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Features „ECO“
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Kühleinheit

Frequenzumrichter Individuelle Spindel

Wechselstationen

Werkzeugaufnahmen

SpindelträgerMotorkabel

Minimalmengen-

schmiereinheit (MMS)
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IMT MOLD SPINDELN

Aufsatzspindeln mit System

Drehzahl: bis 100.000 U/Min.

Durchmesser: 37 – 126 mm

Leistung: 0,3 – 15,0 kW
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MOLD 1

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 80.000 U/min

bis 320 W

0,04 Nm

37 mm

Manuell  

Luft

Anwendung: Zusatzspindel, Zweitspindel, 

Retrofit Spindel  
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MOLD 2

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 60.000 U/min

bis 1,7 kW

0,27 Nm

62/105 mm

Manuell

Wasser

Anwendung: Zusatzspindel, Zweitspindel, 

Retrofit Spindel  
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MOLD 3

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 50.000 U/min

bis 3,8 kW

0,8 Nm

80/126 mm

Manuell  und 

Automatisch  

Wasser

Anwendung: Zusatzspindel, Zweitspindel, 

Retrofit Spindel  
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MOLD 5

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 40.000 U/min

bis 7,5 kW

1,8 Nm

100/126 mm

Manuell und 

Automatisch  

Wasser

Anwendung: Zusatzspindel, Zweitspindel, 

Retrofit Spindel  
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MOLD 11

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 30.000 U/min

bis 15 kW

10,6 Nm

126 mm

Manuell

Wasser

Anwendung: Zusatzspindel, Zweitspindel, 

Retrofit Spindel  
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MOLD 11

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 30.000 U/min

bis 15 kW

10,6 Nm

126 mm

Automatisch  

Wasser

Anwendung: Zusatzspindel, Zweitspindel, 

Retrofit Spindel  
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Features „MOLD“
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Handbedienteil

Versorgungseinheit Individuelle Spindel

Werkzeugaufnahmen

Versorgungsleitung

Aufnahmekegel
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IMT DRESS SPINDELN

Drehzahl: bis 60.000 U/Min.

Durchmesser: 33 – 100 mm

Leistung: 0,2 – 6,5 kW
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DRESS V

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 100.000 U/min

bis 120 W

0,03 Nm

40 mm

Manuell   

Luft und Wasser

Anwendung: Schleifmaschinen, Abrichtmaschinen,

Profiliermaschinen
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DRESS 33

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 60.000 U/min

bis 260 W

0,04 Nm

33 mm

Manuell 

Luft

Anwendung: Schleifmaschinen, Abrichtmaschinen,

Profiliermaschinen
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DRESS 72

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 16.000 U/min

bis 1,3 kW

1,1 Nm

72 mm

Manuell   

Luft

Anwendung: Schleifmaschinen, Abrichtmaschinen,

Profiliermaschinen
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DRESS 80

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 16.000 U/min

bis 2,2 kW

1,81 Nm

80 x 80 mm

Manuell  

Luft und Wasser

Anwendung: Schleifmaschinen, Abrichtmaschinen,

Profiliermaschinen
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DRESS 100

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 32.000 U/min

bis 9 kW

3,0 Nm

100 mm

Manuell  

Luft und Wasser

Anwendung: Schleifmaschinen, Abrichtmaschinen,

Profiliermaschinen
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DRESS 120

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Durchmesser:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 30.000 U/min

bis 15 kW

10,6 Nm

140 x 120 mm

Manuell  

Wasser

Anwendung: Schleifmaschinen, Abrichtmaschinen,

Profiliermaschinen
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Features „DRESS“

Fabrikat:

Balance Systems S.r.l

Dittel Marposs GmbH

MARPOSS S.p.A.

MPM Micro Präzision Marx GmbH

Nordmann GmbH & Co. KG

Schmitt Europe Limited
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Kühleinheit
Frequenzumrichter

Individuelle Spindel

Spindelträger
Motorkabel
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IMT  PC BOARD

Drehzahl: bis 60.000 U/Min.

Durchmesser: 33 – 62 mm

Leistung: 0,15 – 3,0 kW
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PC Board R 

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Blockbauweise:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 60.000 U/min

bis 0,6 kW

0,16 Nm

69 x 62 mm

Manuell  

Luft

Anwendung: Platinenbearbeitungsmaschinen,

Nutzentrennmaschinen,

Leiterplattenbohrmaschinen 
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PC Board S 

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Blockbauweise:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 11.500 U/min

bis 2,6 kW

2,16 Nm

65 x 72,5 mm

Manuell  

Luft

Anwendung: Platinenbearbeitungsmaschinen,

Nutzentrennmaschinen,

Leiterplattenbohrmaschinen 
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Features „PC BOARD“



Seite 1

Kühleinheit
Frequenzumrichter

Individuelle Spindel

Werkzeugaufnahmen Motorkabel
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IMT ROBOT SPINDELN

Drehzahl: bis 75.000 U/Min.

Durchmesser: 45 – 100 mm

Leistung: 1,0 – 6,5 kW
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ROBOT 80 AP1 

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Blockbauweise:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 40.000 U/min

bis 3,0 kW

0,7 Nm

80 x 80 mm

Automatisch und 

Manuell  

Wasser

Anwendung: Fräsroboter, Polierroboter

Automobilanwendung 
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ROBOT 80 A 

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Blockbauweise:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 40.000 U/min

bis 3,8 kW

1,0 Nm

80 x 80 mm

Automatisch  

Wasser

Anwendung: Fräsroboter, Polierroboter

Automobilanwendung 
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ROBOT 80 VA Lüfter  

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Blockbauweise:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 30.000 U/min

bis 2,5 kW

1,0 Nm

80 x 80 mm

Automatisch  

Luft

Anwendung: Fräsroboter, Polierroboter

Automobilanwendung 
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ROBOT 100 Duo

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Blockbauweise:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 40.000 U/min

bis 9 kW

3,0 Nm

100 mm

Manuell  

Wasser

Anwendung: Fräsroboter, Polierroboter

Automobilanwendung 
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ROBOT 100 Duo

Drehzahl:

Leistung:

Drehmoment:

Blockbauweise:

Werkzeugspannung:

Kühlung:

bis 40.000 U/min

bis 9 kW

3,0 Nm

100 mm

Manuell  

Wasser

Anwendung: Fräsroboter, Polierroboter

Automobilanwendung 
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Features „ROBOT“
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Kühleinheit

Frequenzumrichter
Wechselstationen

Werkzeugaufnahmen

Spindelaufnahmen

Versorgungsleitung

Minimalmengen-

schmiereinheit (MMS)
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Zubehör
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Kühleinheit

Frequenzumrichter

Wechselstationen

Werkzeugaufnahmen

SpindelträgerMotorkabel

Minimalmengen-

schmiereinheit (MMS)
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Kompressorkühlaggregat konzepiert zur

gleichmäßigen Temperierung von

Hochfrequenz – Motorspindeln.

Technische Daten:

Kühlleistung: 0,5 kW bis 1,5 kW

Kühlkreislauf:                     1 bis 3

Kühlpumpen: 1 bis 2
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Optionen für IMT Kühleinheit

Filtereinheit Rollbare AusführungSchwingungsdämpfer
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Frequenzumrichter speziell entwickelt für den Antrieb 

von Hochfrequenzspindelmotoren.

Technische Daten:

Leistung: 200 VA bis 30 kVA
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Hochflexible Anschlussmaterialien.

- Motorkabel

- Sensorikkabel 

- Geberkabel

- Schlauch Spruchkühlung

- Adapterkabel  

- Kühl- und Lüftschläuche
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Feinstgewuchtete Spannmittel

Technische Daten:

Geeignet für Drehzahlen bis 100.000 U/min

Für verschiedene Werkzeuge bis zu einem maximalen 

Schaftdurchmesser von 25 mm.
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Schwarz eloxierter Aluminium-Spindelträger

für Spindeln mit einem Gehäusedurchmesser 

von 16 mm bis 140 mm.

Als Option:

Der integrierte Kühlkreislauf ermöglicht den 

sequentiellen Einsatz von Flüssigkeitskühlung, Luftdüse 

oder Minimalmengensprühung “light“. 
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Minimalmengenschmiersystem MMS

für die Werkzeugschmierung

und Kühlung.

Technische Daten:

- richtungsstabiler Sprühstrahl

- keine Ölnebelbildung

- minimalster und reproduzierbarer

Flüssigkeitsverbrauch

- Baukastensystem

- prozesssicher

- minimierte Entsorgungskosten durch

Trockenbearbeitung
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